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D191 Tehnica Knauf de realizare a cutelor

Elemente prefabricate: Placi Knauf cu slituri frezate in V / Elemente prefabricate Knauf

Slituri frezate in V, in unghi de 30° pana la 150°

Slituri frezate in V:

Slituri frezate in V 30°
[ \/

pana la Slituri frezate in V 150°

Posibile toate tipurile de drepte - |

Exemplu: Sectjune in L (exemple suplimentare se gasesc la pagina 4 + paginile cu detalii)

m 45° Slituri frezate in V

m 90° Slituri frezate In V m 120° Slituri frezate In V

m drepte m curbate, de ex. dispuneri pe muchie

"

Slituri frezate in V - taiate

Slituri frezatein V. 90° m Sectiune in L m Sectiunein U

N
\\\\ M\\
\\\\\ \\

- <
\\ -

Slituri frezate in V — Muchii lipite

Slituri frezate in V - Muchii lipite 90°

knauf

Reprezentari schematice

m Grosime placi
6,5 mm pana la 25 mm

m Tipuri de placi
= Knauf GKB / GKBI
= Knauf GKF / GKFI
= Diamant
= Placi prefabricate
= Termoplaci
= Alte tipuri la cerere

m Elemente prefabricate pentru tehnica realizarii
cutelor in funcie de modul de executie:
= Lipite / lipite partial / nelipite
= Drepte / incovoiate

m Prelucrare in cazul placilor nelipite: Sliturile frezate
in V se vor grundui cu grund de profunzime Knauf
Tiefengrund si cu adeziv Knauf Weissleim.

m La intocmirea comenzii sunt necesare:
= Mentionarea dimensiunilor
= Simbol care indicé fata V|2|b|la

L F]

B www.knauf-formbar.de

m Grosime placi
12,5 mm

m Tipuri de placi
= Knauf GKB / GKBI
= Knauf GKF / GKFI
= Diamant

m lipite din fabrica

m Grosime placi
6,5 mm pana la 25 mm

m Tipuri de placi
= Knauf GKB / GKBI
= Knauf GKF / GKFI
= Diamant
= Placi prefabricate
= Termoplaci
w Alte tipuri la cerere

m lipite din fabrica



D191 Tehnica Knauf de realizare a cutelor

Elemente prefabricate: Placi Knauf cu slituri frezate in V / Elemente prefabricate Knauf

Exemple - Tehnica realizarii cutelor

knaof

Reprezentari schematice

1] 1x90° Slit frezat in V 2| 1x90° Slit frezat in V

E 2x 90° Slit frezat in V

| e |

El 2x 90° Slit frezat in V

e

3x 90° Slit frezat in V 3x 90° Slit frezat in V

e

1x 45° + 1x 90° Slit frezat in V
[V —_N

A AS.A

0

1+1 90° Slit frezat in V
aeaam

y

15| 2+1 90° Slit frezat in V
[ |

2+1 90° Slit frezat in V
[— Vo V|

I

1x 90° Slit frezat in V
| v __EEN|]

2x 90° Slit frezat in V
A .

4x 90° Slit frezat in V
[ WAV S AN

bw, By

E 2x 60° + 2x 60° Slit frezat in V + straifuri din placi

A4

4x 90° Slit frezat in V + straifuri din placi
B

AN

-_ =™

2+2 90° Qlit frezatin V
[N A

2+2 90° Qlit frezat in V
|_4 ~a

I;

17| 3+2 90° Slit frezat in V

o

Ex. - Tehnica realizarii cutelor + stucaturi executate la fata locului

Element prefabricat + stucatura

m Stucaturile pot fi executate la fata
locului pe placi Knauf

Indicatii
Elemente prefabricate:

m Placi Knauf cu slifuri frezate (sanfrenate) in V
O placa cu slituri frezate (sanfrenate) in V

m Elemente prefabricate Knauf
Formate din mai multe placi cu / fara slituri frezate in V

m Arce Knauf
Formate din mai multe placi curbe



D192 Tehnica Knauf de realizare a suprafetelor curbe ’m ﬂﬂf

Elemente prefabricate: Arce Knauf

Arce Schemazeichnungen
m indoire spre interior - concavi u Grosimea elementului -d-
90° Arc de cerc 120° Arc de cerc 180° Arc semicircular = 12 mm (2x 6 mm)

= 18 mm (3x 6 mm)
= 24 mm (4x 6 mm)
= Alte grosimi la cerere

mRazi [I]270mm
m Unghi <180°

= m Lungimea elementelor
max. 3480 mm

m Indoire spre exterior - convexa e €2 e e L)

90° Arc de cerc 120° Arc de cerc 180° Arc semicircular
4‘_’# 49# d m Elementele prefabricate pentru tehnica

realizarii suprafetelor curbe sunt:

= lipite din fabrica

= drepte / incovoiate in functie de modul

de executie
partea vizibila B www.knauf-formbar.de
Exemple - Tehnica realizarii suprafetelor curbe weitere Beispiele siehe Detailseiten
Arc de cerc de 90°, concav Arc de cerc de 120°, concav Arc de cerc de 180°, concav

N =N

fata vizibilé fata vizibilé fata vizibilé

Arc de cerc de 90°, convex Arc de cerc de 120°, convex Arc de cerc de 180°, convex

fata vizibila fata vizibila fata vizibila
Arc de cerc de 90°, convex Arc de cerc de 90°, concav cu prelungire dreapta Arc semicircular 180°, concav cu
cu prelungiri drepte prelungiri drepte
]
fata vizibila
fata vizibila
fata vizibila
Arc in forma de S Arc in forma de S cu prelungiri drepte

\ﬁ

fata vizibila

fata vizibila




Placi curbe Knauf - montare pe santier

D192 Knauf Tehnica realizarii suprafetelor curbe kﬂﬂﬂf

Placi curbe Knauf Reprezentari schematice

= Concav m Convex

SN

m Curbarea se face numai pe directia longitudinala a placii

lungime ce trebuie respectata in
vederea dispunerii longitudinale

m Curbarea uscata
1. 1. Placa Knauf se indoaie usor pe direciie transversala
peste scheletul de sustinere. Se recomanda incovoierea
prealabild pe un sablon.
2. Se fixeaza pe linia curbata cu suruburi autofiletante.

placa curba Knauf

m Curbarea umeda

placa ajustata —
d=125mm Placa Knauf taiata la lungimea necesara se dispune cu
d andura 1. latura ingrogata spre partea de sus, iar proeminenta laterala
€ etx. ?Ican ura e se aseaza pe rosturi din profile sau pe o structura identica
pentru ixarea (pentru ca excesul de apa sa se poata scurge usor).
placilor curbe 2. Se perforeaza in directie longitudinala si transversala cu
ajutorul unui cilindru cu ace
3. Se umezeste cu un pulverizator sau cu un trafalet si se lasa
cateva minute; se repeta procedura de cateva ori, apoi se
sabloane coltar sau profil asteapta scurgerea apei in exces.
pt. sprijinirea plécii 4. Placa se ageaza pe sablonul pregatit in prealabil, se indoaie
pe acesta, se fixeaza cu banda adeziva si se lasa sa se usuce.
straifuri din placi Knauf
m Placi acustice Cleaneo®: Grosime pléci Raza curbura |I|
Pentru informatji privind procesul de perforare, de curbare, razele de curbura si distanta d Curbarea uscata | Curbarea umeda
interax intre profilele de montaj, consultatj fisa Knauf K761 Placi acustice Cleaneo® mm mm mm
6,5 Placa prefab. | = 1000 = 300
9,5 GKB > 2000 > 500
12,5 GKB/GKF | 22750 > 1000
12,5 Diamant > 2750 > 1000
m Alte tipuri de placi Knauf / raze curbura sunt disponibile la cerere
m Fixarea placilor curbe Knauf
Raza [r] Distanta profile montaj @
mm mm [
300 - 2500 1| s S —" Y A
> 2500 <400 ®
Exemple
m Concav - indoire spre interior m Convex - indoire spre exterior
d
= 1

latura ingrogata
parte vizibila

latura ingrosata
r 1

%d parte vizibila



Profile curbate Knauf CD / UA - montare din fabrica

D192 Tehnica Knauf de realizare a suprafetelor curbe ’m ﬂﬂf

Profile curbate Knauf CD / UA

m Concav
Raza de curbura [ 1] 500 mm
minima

22" UA-Profil

m Convex
Raza de curbura [ 1| 1000 mm

minima CD-Profil

UA-Profil

Exemplu

m Profil curbat concav

Reprezentari schematice

m Profil Knauf CD:
= CD 60x27x0,6

m Profil Knauf UA:
= UA 50x40x2
= UA 75x40x2
= UA 100x40x2

m Alte lungimi ale profilelor sunt disponibile la cerere

m Elementele standard de intrare si iesire ale profilelor Knauf
nu sunt curbate pe o lungime de 150 mm.
Alte moduri de executie (executie fixa) sunt disponibile
la cerere.

m Distante interax intre elementele scheletului de sustinere
Dist. max.interax intre elementele de fixare @

Distanta maxima interax intre profilele portante @
ale sistemului aferent de tavane conform fisei
tehnice Knauf, de exemplu D11




D19 Cute si scafe de iluminare

Tehnica Knauf de realizare a cutelor si a suprafetelor curbe

Exemple

knaof

Reprezentari schematice

!‘
\/ Curbat

Detalii Sc. 1:5

D192-S6  Cute si scafe de iluminare — Tavan pe mai multe niveluri

L 41

|
— Uniflott + banda de armare a rosturilor Kurt

arc de cerc de 90° Knauf cu prelungiri

imbinare placi cu profil de colf flexibil 100

placa Knauf cu slituri frezate (sanfrenate) in V

— CD 60x27
—L — piesa de suspendare directd, cu profl CD fixat cu suruburi
— surub universal Knauf

profil de colt flexibil

m in cazul unei executii curbate, pot fi necesare reazeme intermediare si inele de contur
m iesire max. in consold / greutate maxima corpuri de iluminat, la cerere

D192-S6 m Arc de cerc de 90° Knauf, concav
cu prelungiri drepte
+
m Placi Knauf cu slituri frezate (sanfrenate) in V la 45° + 90°




D19 Cute si scafe de iluminare

Tehnica Knauf de realizare a cutelor si a suprafetelor curbe

Exemple

knauf

Reprezentari schematice

Detalii sc. 1:5

D192-S3  Cute si scafe de iluminare - Arce de 90°

!

0@®0O0
[PV

3 I

surub autofiletant TN
arc de cercde 90° Knauf cu prelungiri

imbinare placi cu profil
de colt flexibil 100

coltar,

continuu
ex. fasii de tabld cu \
muchii tegite, 0,6 mm \

imbinare placi cu profil

de colt flexibil 100

surub autofiletant TN H

arc de cerc de 90° Knauf cu prelungiri
UD 28x27 —
CD 60x27 —
piesa de suspendare directa, cu profl CD fixat cu suruburi —

| iesire max. in consold / greutate maxima corpuri de iluminat, la cerere

Uniflott + Trenn-Fix

profil de colt flexibil

D192-S3 Varianta

m Arc de cerc de 90° Knauf, concav
cu prelungiri drepte

+

m Arc de cerc de 90° Knauf, convex
cu prelungiri drepte
sau

m Placi Knauf cu slituri frezate
(sanfrenate) in V, in unghi de 90°
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Tehnica Knauf de realizare a cutelor

D19 Cute si scafe de iluminare km]ﬂf

Exemple Reprezentari schematice

Detalii sc. 1:5

D191-S13 Cute si scafe de iluminare - Tavan pe mai multe niveluri

| |

| |

‘ ﬁ ﬂL ‘

\ = \

ﬂﬂl qﬂj | Variants
_ | \
}: i | ——— [
—e . ‘ ] ‘
— ] | \ \ [ ]
e CD 60x27 7 CD 60x27
i o ex. piesa de imbinare multipla ex. piesa de imbinare in
4 - cu adaptor de 90° . unghi de 90°

! LT N N7 N =\

T ‘ ; o

| ‘ i ‘ BB

O O O O T A [ \ L Ok T

' ﬁ\‘ ‘ ° | [ [ 4

Jil ® ® o JUT |
— pe santier: surub autofiletant TN
lipit + fixat cu capse — pe santier:
— placa Knauf cu slituri frezate in V lipit + fixat cu capse
— placa Knauf cu glituri frezate in V — placa Knauf cu slituri frezate in V
— surub autofiletant TN — placa Knauf cu slituri frezate in V
— Element prefabricat Knauf cu slifuri frezate (sanfrenate) in V

| iesire max. in consold / greutate maxima corpuri de iluminat, la cerere

D191-S13 Variantd

E § 1

[ m ﬂ 1

m Placa Knauf cu slit frezat in V, in unghi de 90° m Placa Knauf cu slit frezat in V, in unghi de 90°

+ +

m Placa Knauf cu slifuri frezate in V, in unghi de 90° m Placad Knauf cu slifuri frezate (sanfrenate) in V, in unghi de 90°
+ (muchii lipite)

m Element prefabricat Knauf
(slituri frezate in V, in unghi de 90°)



D19 Cute si scafe de iluminare

Tehnica Knauf de realizare a cutelor k"ﬂﬂf

Exemple Reprezentari schematice

Detalii sc. 1:5
D191-S14 Cute si scafe de iluminare - Cornise
Varianta
N
i‘:\ ,‘/7\‘\ \“
placa Knauf cu slituri frezate e —\ placa Knauf cu slituri frezate
(sanfrenate) in V ' ‘ (sanfrenate) in V
| |
element prefabricat Knauf cu slifuri frezate <F element prefabricat Knauf cu slituri frezate
| (sanfrenate) in V | (sanfrenate) in V
\
\ — lipire cu adeziv Knauf Weissleim — profil de colt, = 2 mm grosime,
lipire cu pasta de umplere a rosturilor — surub autofiletant TB
B Fugenfiiller Leicht sau Uniflott I
m pana la fixarea adezivului se impune utilizarea unui sistem de sustinere
m iesire max. in consold / greutate maxima corpuri de iluminat, consultatj pagina 26
D191-S14 Variantd
m Placa Knauf cu slituri frezate (sanfrenate) in V, in unghi de 60° m Placa Knauf cu slituri frezate (sanfrenate) in V, in unghi de 90°
+ (muchii lipite)
m Element prefabricat Knauf +
(lituri frezate Tn V, in unghi de 60°) m Element prefabricat Knauf

(slituri frezate in V, Tn unghi de 90°)

141



Tehnica Knauf de realizare a cutelor

D19 Tavane cu lamele si bandouri km]ﬂr

Details M 1:5

D191-S4  Lamele orizontale D191-S28 Lamele verticale cu piesa suspendare cu ancora, v .pag. 29

w Lamele dispuse transversal fata de profilul de montaj CD 60x27

u Perforati la fata locului si ingurubati in profilul CD

u In functie de inaltimea lamelelor utilizati suruburi autofiletante TN adecvate:
, Inaltime lamele

L UD 28x27 Y/

|
\
\
1
: Lungime minimd surub = N Lungime orizontala placi
CD 60x27 - \ Adancime min. perforare profil CD = 10 mm
[
L f -4 = ! ‘ |
D j | | EE |
— | [ |
| | |
LI | i [ [
% = | | |
| | |
| =Rl =t ; ="y 9, g ;
D ) T w P TTe T T COLT LT LT LT
|
— CD 60x27 =
' Piesa imbinare multipla cu adaptor de 90° % A w
| , AN AN
surub autofiletant TN N N
— element prefabricat Knauf cu lamele orizontale L cD 60x27

— placa Knauf cu slituri frezate (sanfrenate) in V Placa acustica Cleaneo® (de exemplu, perforare 15/30R)

. . y o Lamele verticale Knauf
m pentru iesirea max. in consold, consultati pagina 26.

D191-S4 Varianta Varianta D191-S28

!

W

Varianta
|| I T T T T T T T T T T T T T T T T T T T TT

E 1 1 1 |1| |1| |1| |1| |1|
m Element prefabricat Knauf cu lamele orizontale m Lamele verticale Knauf

Latime si inaltime variabila a lamelelor Latime 25 m / Inaltime variabila a lamelelor
+ +
m Placa Knauf cu slifuri frezate in V, in unghi de 90° m Placi acustice Cleaneo®

sau De exemplu, perforare 15/30 R sau 20/42 R

m Element prefabricat Knauf
(slituri frezate in V, in unghi de 90°)

12 Copyright by Knauf Gips KG N:\Administration TD\Arbeitsordner Hofmann\1_Detailblatt\Akt-Bearbeitung\D19-2009\aktuel\CAD\Seite 12-Detailseite.dwg Stand 09.09 Seite 12



knauf

Reprezentare schematica

D19 Tavane tip plasa

Tehnica Knauf de realizare a cutelor

Exemple

13

(cu slituri frezate (sanfrenate) in V,
hi de 60° sau 90°)

= Elemente prefabricate Knauf
in ung

— element prefabricat Knauf cu slituri frezate in V

D191-S11

= =

D191-S12

— element prefabricat Knauf cu slituri frezate in V

Varianta

D191-S9
Varianta
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D191-S3
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Tehnica Knauf de realizare a cutelor

D19 Proeminente la nivelul tavanului kmmf

Exemple Reprezentare schematica

Details M 1:5

D191-S7  Proeminenta la nivelul tavanului D191-S29 Proeminenta la nivelul tavanului

=

|
I
|
|
hy 8 — S :aig“ﬂ

‘b § % T % fC i ‘ i i i ;1§ %“ %:T%j
mimmals = = RN pi | ; b :
L L cD 60x27
=0 surub autofiletant TN — CD 60x27

— placa Knauf cu slifuri frezate

(sanfrenate) in V surub autofiletant TN

placa Knauf cu slifuri frezate (sanfrenate) in V

’70

m corpurile de iluminat masive se vor fixa de scheletul de sustinere, respectiv de planseul brut

D191-S6  Proeminenta la nivelul tavanului — Grinzi lamelare

-

I
B = T
- 5 "\~ UD 28x27
1 ] £ surub universal Knauf
N ‘D £ A m Schelet de sustinere in functie de inaltimea grinzilor lamelare:
— -, eventual. UD 28x27 u < 150 mm: numai profilul UD superior
e e = > 150 pana la 300 mm: profil UD superior + inferior
— placa Knauf cu slifuri frezate w > 300 pand la 600 mm: profil UD superior + inferior + profil CD vertical
(sanfrenate) in V
D191-S7 D191-S29 D191-S6 Varianta (fixata)
— N— [ | ]

m Placi Knauf cu slituri frezate (sanfrenate) in V, in unghi de 90°



knaug

Reprezentare schematica

turi la nivelul tavanului

anci

D19 Ad

Tehnica Knauf de realizare a cutelor

Exemple
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Detalii sc. 1:5

D191-S30 Nise la nivelul tavanului

D191-S10 Nise la nivelul tavanului

— CD 60x27

placa Knauf cu

slituri frezate in V

— CD 60x27

1

— CD 60x27

(§aerenate) inV

— placa Knauf cu slituri frezate

surub autofiletant TN

i

— CD 60x27

m corpurile grele de iluminat se fixeaza de structura de rezistenta respectiv de tavanul/planseul brut

D191-S31 Nise la nivelul tavanului - Tavan pe mai multe niveluri, perforat

a nu sunt estimate deplasari ale suprafetei tavanului:
asuri de sustinere/intarire
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D191-S32

D191-S30

D191-S10

|

m Placi Knauf cu slituri frezate (sanfrenate) in V, in unghi de 90°



16

D19 Tavane din placi prinse in zig-zag

Tehnica Knauf de realizare a cutelor si a suprafetelor curbe

Exemple

knaof

Reprezentare schematica

Detalii sc. 1:5

Tavan din placi prinse in zig-zag cu sistem de acoperire

D191-S26A D191-S26B

CD 60x27
2 piesd de suspendare Nonius

se va respecta directia de montare

placa Knauf

surub autofiletant TN
CD 60x27

placa Knauf cu slif frezat in V

profil de colt flexibil

profil de colt flexibil

placé Knauf curba,
convexa cu muchii rotunjite
straifuri din placi Knauf

piesa de imbinare multipla
cu adaptor 30° - 280°

placa Knauf cu glit frezatin V-

elemente lamelare prefabricate Knauf

U S IS

Y

sistem de acoperire a tavanului
cu executie speciala, de ex. otel
inoxidabil - se va suspenda separat

D191-S26

I Tl

m Placi Knauf cu slit frezat in V
de ex. 30°

+

m Placi curbe Knauf, convexe
cu muchii rotunjite

+

= Elemente lamelare
prefabricate Knauf



D19 Tavane ondulate

Tehnica Knauf de realizare a cutelor si a suprafetelor curbe

Exemple

knauf

Reprezentare schematica

e —— =

—— ——

Detalii fara scara

Tavan ondulat

D192-S10D

piesa de suspendare Nonius
se va respecta directia de montare

Varianta

cadru
CD 60x27

surub autofiletant TN
placi curbe Knauf, convexe

profil Knauf CD curbat convex
CD 60x27

D192-S§10

m Placi curbe Knauf, convex
cu muchii rotunjite + straifuri din placi
+
m Placi curbe Knauf, concav
cu straifuri din placi
+
m Profile curbate Knauf CD,
convexe + concave
sau
m Tehnica curbarii



knaof

Reprezentare schematica

D19 Tavan tip calota

Tehnica Knauf realizarii cutelor si a suprafetelor curbate

Exemple

ra scara

Detalii fa

, concava

profil curbat Knauf CD, concav

placa curba Knauf

ST 00005000000 /0

— placa Knauf cu slituri frezate (sanfrenate) in V

0o00000D0DD0OO00D00000000000000000000000, m
mmmmmm_mmmDDmmggDESSSESSSEESE E
0o .-
mmmmmgmgg:gmmm . 5 3
mmmgmmgmgggggmgg M ,m
(&) =)
IS ©
o 7 w
= & S
» 2 s
ERS e
s3 =
=
LT .'
a.m
jil
8 38 I
o 3 @
= a3 S
[=] @ %
o s &
1 m ©
® >
ua .e
5 38
©
o
2
=3
c
@
>
(3
-
>
= ]
-
R 2
S o
P=2)
-
[a]

m Placi acustice Cleaneo®:

Pentru informatji privind procesul de perforare, de curbare, razele de curbura i distanta interax intre profilele de montaj,

a Knauf K761 Placi acustice Cleaneo®

consultati fisa tehnic
m Pentru iegirea max.

pagina 26

, consultati

a

in consol

D192-S11

m Placi curbe Knauf, concave

+

m Placi Knauf cu slituri frezate (sanfrenate) in V, in unghi de 90°

+

m Profile curbate Knauf CD, concave

18



D19 Bolti cilindrice kmm
Tehnica Knauf de realizare a cutelor si a suprafetelor curbe r

Exemple Reprezentare schematica

Detalii fara scara

D192-S1  Bolti cilindrice — concave - cu placi prefabricate

!
‘ b 4
‘ [
| A L ]
| §
\/* CD 60x27 — surub g
autofiletant TN 6
surub autofiletant TN 6
- imbinare placi cu profil M
1 de colt flexibil 100 iiﬂi
| de ex. placi prefabricate Knauf, H ‘
| curbe, 2x 6,5 mm, concave J—
= \
e Diq = :

— placa Knauf cu slifuri frezate (sanfrenate) in V
— CD 60x27
surub autofiletant TN

profil de colt flexibil

m Pentru iesirea max. in consold, consultati pagina 26

D192-S1

== Be==x ==

m Placi prefabricate Knauf, curbe, 2x 6,5 mm, concave
sau
m Arcuri semicirculare Knauf de 180°, concave
+
m Placi Knauf cu slituri frezate (sanfrenate) in V, in unghi de 90°

19
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D19 Bolii cilindrice

Tehnica Knauf de realizare a cutelor si a suprafetelor curbe k"ﬂur

Exemple Detalii fara scara

D192-S9  Pléaci curbe - concave

CD 60x27
surub autofiletant TN

profil curbat Knauf CD, concav

/ 2,
placa curba Knauf, concava
) / s

A

M |8 [ !
HE 0 Spacluire cat mai lata a trecerii, Iﬂ |
T Uniflott + banda de armare a rosturilor Kurt !‘l; I
B=g surub autofiletant LB 3,5x9,5 mm placa Knauf cu slituri frezate (sanfrenate) in V l ¢
i i
£ — fmbinatj profilul UD nainte de montare <
UD 28x27 (nu se va fixa de perete)
T Uniflott + Trenn-Fix -
m Capacitatea portanta a piesei de suspendare se va limita la 0,25 kN
D192-S9 m Placi curbe Knauf, concave
+
m Placi Knauf cu slituri frezate in V, in unghi de 90°
+

m Profile curbate Knauf CD, concave



D19 Cornige

Tehnica Knauf de realizare a cutelor si a suprafetelor curbe k"ﬂur

Exemple Detalii sc. 1:5
D192-S12 Cornige - imbinare la perete

|
ﬁ | D192-S12 Varianta 1
|
|
|

|
Uniflott + Trenn-Fix

surub universal Knauf

p de ex. CW 50
7, arc de cerc de 90° Knauf cu slituri frezate in V
surub autofiletant TN m Arc de cerc Knauf de 90°, concav
7 o . = cu slituri frezate (sanfrenate) in V
imbinari ale placilor cu -

profil de colt lexbil 100 = cu prelungiri drepte si slituri frezate in V

— de ex. CW 50
— surub autofiletant TN

D192-S13 Cornige - Tavan pe mai multe niveluri

% 1 D192-S13 Varianté
|
\

|

[

[

i

‘ HooH il A

| o@oo — L llo|-- 4 ﬁﬂb o

| i3 it 1

‘ |

: — Uniflott + banda armare
! 77 surub autofiletant TN a rosturilor Kurt
[

| arc de cerc Knauf de 90° cu

[

[

[

prelungiri si sli frezat in V

0000006—=—0000000660606000006

imbinari ale placilor cu profil de colt flexibil 100 = Arc de cerc Knauf de 90°, concav
| = cu prelungiri drepte si slit frezat in V
ﬁé profil de colt flexibil sau

CD 60x27 = cu prelungiri drepte si slit frezat in V
|

— 2% surub autofiletant TN

D191-S1  Cornise - imbinare la perete

D191-S1 Variant&d
piesa de
imbinarein — 2T
unghi de 90° |
sau piesa de o I ‘
imbinare ‘
multipla 1 Uniflott + Trenn-Fix
CD 60x27 — ° placa Knauf cu slit frezat in V
UD 28x27 X m Placi Knauf cu slit frezat in V
— T :é . #— surub autofiletant TN . 90°
‘ X saua
™4 ; placa Knauf cu slit frezat in V = 60°und 90°
rpi g de ex. CW 50
L surub autofiletant TB
_ L1 = de ex. UW 50
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D19 Tavane pe mai multe niveluri

Tehnica Knauf de realizare a suprafetelor curbe

Exemple

knaof

Detalii sc. 1:5

D192-S4  Tavan pe mai multe niveluri - Arc in forma de S

— CD 60x27

arc Knauf in forma de S

surub autofiletant TN

surub autofiletant TN
— Uniflott + banda de armare a rosturilor Kurt

!
|
|
|
ﬂh M ———
\

— element de prindere universal

imbinari ale placilor cu profil de colt flexibil 100

profil de colt flexibil

D192-S2  Tavan pe mai multe niveluri — Arc de 90° - convex

i

I

@ o0goo| ; ——————

arc de cerc de 90° Knauf cu prelungiri

imbinari ale placilor cu profil de colt flexibil 100

surub autofiletant TN

= s T v T
Uniflott + Trenn-Fix L — CD 60x27
surub autofiletant TN
S profil de colt flexibil
D192-S4 D192-S2

m Arc Knauf in forma de S

m Arc de cerc Knauf de 90°, convex
cu prelungiri drepte



Tehnica Knauf de realizare a cutelor

D19 Tavane pe mai multe niveluri kmmr

Exemple Detalii sc. 1:5
D191-S21 Tavan pe mai multe niveluri 45° D191-S32 Rost de umbra
| [

\ [
‘ ﬁ ﬂ I %
i o I
Y/ }W QJL i o]
| | 0000
_ | | 0000
,,,,,,, ® T ‘ o BV
—lio ﬁ J }é ] | g 0000 ﬁ [e if
j \ il T ‘ : il Te [\
CD 60x27 —
33 surub autofiletant TN placa Knauf cu slit frezat in V. — -\l s
| l G | placa Knauf cu slituri frezate in V straifuri din placi Knauf —
i i e ______
= 3 CD 60x27 de ex. UD 26x27 —
= e - JU T il
! L piesa de imbinare multipla cu adaptor 135°
Uniflott + banda de armare a rosturilor Kurt
— placa Knauf
D191-S33 Tavan pe mai multe niveluri — Sistem de acoperire a grinzilor
| |
\ |
\ |
\ i - - ‘L \
| It % |
[ = ‘
| |
} —_ ‘ ‘ j _—
:l I:l I:l I:l I:l I:l = E r"© 3 = I:l I:l I:l I:l I:l D
| ® |
i | o CD 60x27
7z ® 3 ; o .
Lk ) : L% ‘ f piesa de imbinare in unghi de 90° sau
[ ‘ | e piesa de imbinare multipla cu adaptor de 90°
§‘ * % — placa Knauf cu slif frezat in V
L — element prefabricat Knauf cu slifuri frezate (sanfrenate) in V
surub autofiletant TN
— CD 60x27
D191-S21 D191-832 D191-S33

N

m Placa Knauf cu slit frezat in V
(muchii lipite)

m Placéd Knauf cu glituri frezate (sanfrenate) in V, S:Rl

in unghi de 45°

m Placi Knauf cu slif frezat in V de 90°
I

m Element prefabricat Knauf
(cu slituri frezate in V, in unghi de 90°)

23
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D193 Cupole Knauf

Cupole plane Knauf k"ﬂur

Exemple Reprezentari schematice

D193-P1  Exemplu de cupola plana

CD cu teava patrata

element de imbinare a profilului E

teava patrata
20/20

1l B
=

profil curbat Knauf CD,
concav

piesa de suspendare
pt.teava patrata

g
UQJ

=

straifuri din placi

m Element de prindere la nivel m Element imbinare cu teava patrata m Piesa susp. pt. feava patrata 20/20
Imbinare a profilelor CD in punctul Livrat atasat la teava patrata Livrata necurbata
o< cel mai inalt

suspendare cu
piesd de suspendare 9
Noniusttija filetata J

Set de livrare pentru cupole plane:
m Schelet de sustinere complet
(cu exceptia piesei de suspendare Nonius
. /tijei filetate - cu sistem aferent de ingurubare)

Inaltime
placare

************************************************************************************* m Placare completa
Diametru placare l Straifuri din placi Knauf cu grosime 12,5 mm +
T segmente de placi de exemplu 9,5 mm
+

——

m Plan de executie
Cupole plane standard Knauf:

Miinchen  Berlin

Tnaltime: 358,5mm 235 mm m Cupole speciale consulta{i pagina 25
Diametru: 2600 mm 2132 mm



D193 Cupole Knauf
Cupole speciale si bolti Knauf k"ﬂﬂf

Cupola concava Cupola convexa Bolta cu nervuri

4%

Bolta tip manastire Bolta in segmente Bolta plana

Bolta cilindrica Bolta in cruce Bolta in arc frant

Bolta in forma de rama de cos

mFormele prezentate sunt oferite in scop pur orientativ; modele suplimentare
sunt disponibile, la cerere

25



D19 lesiri in consola

Tehnica Knauf de realizare a cutelor si a suprafetelor curbe

knauf

Lungime admisa a bratului in consola IEI <100 mm

multipla

Exemple (Se vor respecta recomandarile de la pagina 27) Reprezentari schematice — Dimensiuni in mm
Numai placa de gips-carton Piesé de T -
imbinare d Piesé de imbinare

in unghi de 90°

m Grosime placi: = 12,5 mm

= Din punct de vedere al rezistentei, nu sunt admise modelele
executate in sectiunea terminald a bratului in consola

m Din punct de vedere al rezistentei, nu sunt admise incarcari
suplimentare impuse de montarea corpurilor de iluminat

Cu coltar metalic Unistrat: e _

Lungime admisa a brafului in consola “‘ﬂ i
p Il

i

Il

Il

Il

j

565 T

Cls.incarcare| incircare linearda bratului in consola N [ e |
a tavanului (ex. corpuri de iluminat incorporate) 3 SRV S & .8
2 cina 0 | <2kalm 0 | <Bkalm ! !l 4l | 4 = r 3 N
kN/m niciuna < 2kg/m <5kg/m Vi | E ‘ i }{ﬁm%_;:]i 3;1 ﬁ \ Vi
<0,15 <150 mm <150 mm <100 mm [
<0,30 <150 mm <100 mm - 4—¥
<0,50 <100 mm - - L .
Doua straturi: T e

|
: = ! q
m Grosime tabla: =2 mm | hﬂ;
. - . a . . il |
m Grosime placi, dispunere in sectiunea muchiilor: < 12,5 mm ! 8
| d
1l I
1l Ji

)
|

< [ FET W
Vi ] : ‘
I
\
Cu profil CD 60x27x0,6 ca profil de montaj Unistrat: Doua straturi
Piesa suspendare, distanta interax
Lungime admisa a bratului in consola 2x[C] =< (@) <1250 mm
B Profil de montaj CD,
o ( dist. interax <500 mm
Yo} |
kN/m? niciuna < 2kg/m <5kg/m w ‘ ) ) ° , ——
<015 <250mm | £200mm | <150 mm . — i
<0,30 <200 mm <150 mm <100 mm 4—L
<0,50 <150 mm <100 mm <100 mm o
| — Profil portant CD, distanta interax:
m Indicatjile sunt valabile pt. profilele de montaj CD in consola 2x[C] < (©) <1250 mm
m Grosime placi, dispunere in sectiunea muchiilor: < 12,5 mm TN - Profil de montai CD
m Fara prelungire a profilului (imbinare), de exemplu se admite ': j' = dist. interax <J 500‘ mm
cu piese de imbinare multipla n campul invecinat al bratului =1 A ‘ ' o
in consola intre primele doud piese de suspendare (cadru w ‘ y ——— i i ) Lﬂ |
simplu pentru profil), respectiv piesa de imbinare (cadru dublu IC /@D CENERIRERES

pentru profil)




D19 lesiri in consola

Tehnica Knauf de realizare a cutelor si a suprafetelor curbe

Exemple

Cu brat in consola metalic

Lungime admisa a bratului in consola @

knaof

Reprezentari schematice — Dimensiuni in mm

Cls. incércare | incércare lineara a bratului in consola

a tavanului (ex. corpuri de iluminat incorporate)
kN/m? niciuna < 2kg/m <5kg/m
<0,15 <200 mm <150 mm <150 mm
<0,30 <150 mm <150 mm | <100 mm
<0,50 <150 mm <100 mm <100 mm

m Grosime tabla: = 2 mm
m Grosime placi, dispunere pe muchii: < 12,5 mm

Cu profil UA 50x40x2 ca profil portant

Lungime admisa a bratului in consola E

L1+12+L3 <300 mm

Cls.incarcare | incircare lineari a bratului in consold

a tavanului (ex. corpuri de iluminat incorporate)
kN/m? niciuna <2kg/m <5kg/m
<0,15 <400 mm <350 mm <300 mm
<0,30 < 350 mm <300 mm <300 mm
<0,50 <300 mm <300 mm <300 mm

m Indicatiile sunt valabile pt. profilele portante UA in consola

m Grosime pldci, dispunere in sectiunea muchiilor: 12,5 mm

m Fara prelungire a profilului (imbinare) in cdmpul invecinat al
brafului in consola intre primele doua piese de suspendare

Indicatii

Unistrat:
Piesa suspendare, dist. interax

< 2x[E| < @) <2050 mm

Profil portant UA

dist. interax @ <1000 mm
||
N

HIE ] | ° [&

4
il | i

<300

Piesa suspendare, dist. interax
2x[E] < (@) < 2050 mm

Profil portant UA W Doua straturi:

oY

dist. interax  (€) <1000 mm

<300

)

m Distante interax intre elementele scheletului de sustinere: Respectati distanfele interax maxime intre piesele de suspendare @ | distantele interax
maxime intre profilele portante @ ale sistemului corespunzator de tavane conform figei tehnice Knauf, de exemplu D 11

m Pe langa indicatjile mentionate in aceasta sectiune, respectati recomandarile specifice fiecarui sistem de tavane

m Lungimi mai mari ale bratului in consola, sarcini mai ridicate, alte distante interax sunt posibile la cerere daca acestea sunt necesare pentru asigurarea rezistentei

m Alte solutii constructive sunt posibile in urma unei discutii prealabile



D19 Accesorii

Piesa de imbinare multipla Knauf / Piesa de imbinare in unghi de 90° Knauf

Piese de imbinare multipla Knauf (cu adaptoare) pentru CD 60x27

Piesa de imbinare multipla

Montaj

Adaptor 90°

Adaptor 135°

Exemple de utilizare

Piesa de imbinare multipla — Adaptor

Adaptor Z 12,5

knaof

Schemazeichnungen

Adaptor 30° - 280°
fixare cu LN 3,5x9
i

Adaptor pentru alte
unghiuri, disponibil la
cerere (de ex. 120°)

m Piesa imbinare in unghi/ Rost de umbra

= Elementele de prindere universale se fixeaza
cu adaptoarele, care trebuie s fie incastrate;
piesa de imbinare in unghi se introduce in
profilul CD si se prinde cu suruburi

w Piesa de imbinare multipla poate fi

S —
[==] o

—— ==

= Piesa imbinare multipla se va fixa de profilele

= In cazul variantei cu protectie la foc
de sus in jos imbinare la colf (adaptor,
profil CD, piesa de imbinare multipla) se
prinde cu céte 2 suruburi autofiletante
TN 3,5x25 de fiecare profil CD

m imbinare longitudinala - 2 profile CD
= Se introduce piesa de imbinare multipla
pana la capat in profilul CD (piesa nu

poate fi scurtata)

m Unghi de 90°
2x piesa imbinare
multipla +
2x Adaptor 90°

2X piesd imbinare
multipla +
2x Adaptor 135°

—— Piesa imbinare
multipla
— CD 60x27

m Tavan pe mai multe ) ‘
niveluri 90° ; J.:
3x piesd imbinare Placare se

multipld + fixeaza cu E
4x Adaptor 90° <—suruburide =
piesa de e
imbinare 8

multipla

m Unghi de 90° cu iesire in consola
2x piesd imbinare  ~ |~ 7|~
multipla +
2x Adaptor 90°

m Unghi liber reglabil 30° - 280°
2X piesa imbinare multipla +
2x Adaptor 30° - 280°

m Formare rosturi de umbra, placare 12,5 mm
2x piesd imbinare multipla +

‘2x Adaptor Z12,5

[y h o
— ;;rg
|

m imbinare longitudinald - 2 profile CD
x piesa imbinare multipléd + ‘
| i I
| |

[=INI=]
I R —

t Tmbinare placi (la opritor)

Piese de imbinare in unghi de 90° Knauf pentru CD 60x27

Montaj

= Livrare in stare necurbata
Se va adapta in momentul montajului

~>
/
/
/
/
/
/

.

= Piesa de imbinarea in unghi se va fixa cu
cate 2 suruburi autoperforante LB
3,5x9,5 mm de profilele CD
Recomandare: Profilul CD si piesa de
imbinarea la colt se vor prelucra cu un
cleste de stantat inainte de insurubare.

28

Domeniu de utilizare

Reprezentari schematice

m Unghi de 90°

=

Recomandare Knauf:

pa
®

«——— CD 60x27

“_*1)

1x piesa de imbinare in unghi de 90°

O imbinare sigura si rapida in unghi de 90°

— piesa de imbinare in unghi de 90°




D19 Accesorii

Element de prindere universal / Piesa de suspendare cu ancora

Element de prindere universal Knauf pentru CD 60x27

Montaj

= Livrat in stare necurbata
se va adapta aprox. in functie utilizare
se va adapta cu exactitate in timpul
montajului

Punct indoire optional

m piesa imbinare i/ sau piesa suspendare

Exemple de utilizare

kNAuf ..

Schemazeichnungen

m Imbinare longitudinala dreapta

Punct de suspendare optional
Punct de indoire ( — Imbinare a profilelor
| |
I 4 I
[ i[ |
[ \
e = Teme——

nivelul tavanului

*) In cazul unor cerinte de protectie
la foc ale tavanului:
Elementul de prindere universal i
profilul CD 60x27 vor fi fixate cu suruburi
autoperforante LB 3,5x9,5 mm

=T

@ Dist. intre piesele suspendare depinde de sist.
de tavane in cauza (v. fisa tehnica Knauf D11)

—,— CD 60x27
— element de prindere

universal

T

=1

imbinare a profilelor/punct de \
indoire la jumétatea unghiului / .
punct uspendare \

optional

m Imbinare in T, respectiv imbinare dubla in T
Tn cazul imbinarii in T - sunt posibile orificii la

m imbinare longitudinali in unghi max. 30° *)

B

@ 13@"
>

1) in cazul utilizarii ca piesa de suspendare

m = imbinare in T de pana la 45° *)

=1
QAR
.
.
N

Ljuméltate de unghi

0,4KkN (40 kg)

m Posibilitati suspendare *)

0,4KkN (40 kg)

Sarma directa
0,25 kN (25 kg)

Clasa de capacitate portanta conform standardului DIN 18168-2
Piesa susp. Nonius partea superioara ~ Scoaba de fier cu crestaturi

Sarma si arc dublu
0,15kN (15kg)

Piesa de suspendare cu ancora pentru CD 60x27

Montaj

= = imbinare profil CD

= Livratd nerdsucita

Exemple de utilizare

Reprezentari schematice

m imbinarea profilelor (CD-Profile 60x27)
Utilizarea pieselor de suspendare cu ancora ca
piese de imbinare a profilelor nu este admisa in
cazul tavanelor care trebuie sa indeplineasca

» inainte de montaj -
unghi aproximativ
in timpul montajului, se va
adapta la profilul portant si
la profilul de montaj

= in timpul montajului, se
va rasuci in jurul profilului
Este posibila fixarea cu suru-
buri autoperforante LN 3,5x9
mm pe profilul portant

anumite cerinte de protectie la foc.

m Lamele verticale

Complet prefabricate si grunduite in alb in combinatje
cu piesele de suspendare cu ancora.

Rasuciti piesa de suspendare cu ancora si, daca este
necesar, se va fixatj-o cu suruburi de profilul CD.

)
| 3 7

?

29
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D19 Design Knauf pentru tavane

Texte pentru licitatii — Modele si exemple selectate

knaof

Poz.

Descriere Cantitate

Corp de tavan/ ....... *
Corp de tavan/ ....*, format din

m  Secfjuniin forma de L din placi Knauf cu 1 slit de frezare in V, *
Dimensiune laturaa = ........ mm,b=.... mm, unghi (a, b) = ........ ,

m Arcuri in forma de U din placi Knauf cu 2 slifuri frezate in V, ajustate®, *
Dimensiune laturda = ........ mm,b=.... mm,c=........ mm,
unghi (a, b) = ........ e, unghi (b,c) = ........ °

m Elemente prefabricate forma 6/ 7/ 15/ .......* conform fisei tehnice Knauf D19/ conf. desenului ~ *
nr. e din placi Knauf cu slituri frezate (sanfrenate) in V

m Straifuri din placi, latime b = ........ mm, inalfime element: .......... mm,* *

m Unghiuri de tdiere cu console cu slifuri frezate (sanfrenate) in V, *
convex/concav” curbate la nivelul razei ....... mm, muchie de imbinare dreapta/paralela*

o

Dimensiune laturda = ........ mm,b=.... mm, unghi (a, b) = ........ ,

m Elemente arcuite din placi Knauf modelate din fabricd/ placi Knauf curbate la fata locului*,
Fata vizibild interioara/ exterioara*, razar = ........... mm, unghi ......c.coceeee. ,

m S-Bogenelementen gem. Zeichnung Nr. ................. aus werkseitig geformten Knauf Platten *

Elemente de arc in forma de S conform desenului nr. ...... din placi Knauf modelate din fabrica
Grosime pl&ci ..... mm, tip placé DIN 18180 GKB/.....*, lipite, inclusiv schelet de sustinere suplimentar,
Executie conform desenului nr. .........

Spacluire a placilor de gips-carton conform Codului de buna practica nr. 2 (BVG, decembrie 2007)
Standard de calitate Q2 Spacluire standard.

Produs / sistem: Tehnica Knauf de realizare a cutelor si a suprafetelorcurbe ...

Exemple selectate

Grinzi lamelare

Grinzi lamelare formate din

| in ferodrde U din placi Knauf cu 2 slituri frezate in V, ajustate*
Dimensiune laturd a = ........ mm,b=..... mm, Cc = ........ mm, unghi (a, b) = ........ ,
unghi (b,c) = ....... °, Grosime placi ....... mm, tip placi DIN 18180 GKB/ ......*, lipite,

Inclusiv schelet de sustinere suplimentar, executie conform desenului nr. D191-S6/......*.
Spacluire a placilor de gips-carton conform Codului de buna practica nr. 2 (BVG, decembrie 2007)
Standard de calitate Q2 $pacluire standard.

Produs / sistem: Tehnica Knauf de realizare a cutelorD191 ...

Vuta de iluminare

Vuta de iluminare, fanta principala curbatad/ dreapta *, compusa din
m Elemente prefabricate conform desenuluinr. ............ din placi Knauf cu glif frezat in V,
Grosime placi ....... mm, tip placi DIN 18180 GKB/ ......*, lipite,

m Elemente arcuite cu prelungiri drepte din placi Knauf modelate din fabrica,
Fata vizibild interioara, razar = ........... mm, unghi de 90° (sfert de cerc),
Grosime placi ............ mm, tip de placi DIN 18180 GKB/ ....... *

Inclusiv schelet de sustinere suplimentar, executie conform desenului nr. D192-S6/......*.
Spécluire a placilor de gips-carton conform Codului de buna practica nr. 2 (BVG, decembrie 2007)
Standard de calitate Q2 Spacluire standard.

Produs / sistem: Tehnica Knauf de realizare a cutelor si a suprafetelorcurbe ...

*Se va alege varianta corespunzatoare

Pret unitar Pret total

Text pentru licitatii in vederea identificarii de solutii individuale de design pentru tavanele Knauf, solutii obtinute utilizand elemente prefabricate Knauf

RON .. RON
RON .. RON
RON .. RON
Total ..cvcveeeee RON
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Texte pentru licitatii — Exemple selectate

Poz. Descriere Cantitate Pret unitar Pret total

Vuta de iluminare
------ Vuta de iluminare, fanta principala curbata/ dreapta *, compusa din

m Elemente prefabricate conform desenuluinr. ............

fabricate din placi Knauf cu slifuri frezate (sanfrenate) in V si straifuri din placi,

Grosime placi ....... mm, tip placi DIN 18180 GKB/GKBI/ ......", lipite,

m Sectjuni in forma de L din placi Knauf cu slituri frezate (sanfrenate) in V,

Dimensiune laturd a = ........ mm,b=..... mm, unghi (a, b) = ........ °,

Grosime placi ... mm, tip placi DIN 18180 GKB/ ....."

Inclusiv schelet de sustinere suplimentar, executie conform desenului nr. D191-S14/.....%.

Spacluire a placilor de gips-carton conform Codului de buna practica nr. 2 (BVG, decembrie 2007)

Standard de calitate Q2 Spacluire standard.

Produs / sistem: Tehnica Knauf de realizare a cutelorD191 .. m RON ... RON

Tavan cu lamele
------ Tavan cu lamele, fanta principala curbata/ dreapta *, compusa din

m Elemente prefabricate cu lamele orizontale conform desenuluinr. ............

din placi Knauf cu slituri frezate (sanfrenate) in V,

Grosime placi ....... mm, tip placi DIN 18180 GKB/ ......*, lipite

m Elemente prefabricate forma 6 conform fisei tehnice D19 din placi Knauf cu slifuri

frezate (sanfrenate) in V, Dimensiune laturd a = ........ mm,b=..... mm,c= ... mm, lipite,

Grosime placi .... mm, tip placi DIN 18180 GKBY/ .....*

Inclusiv schelet de sustinere suplimentar, executie conform desenului nr. D191-S4/......*.

Spécluire a placilor de gips-carton conform Codului de buna practica nr. 2 (BVG, decembrie 2007)

Standard de calitate Q2 $Spacluire standard.

Produs / sistem: Tehnica Knauf de realizare a cutelorD191 ... m RON .. RON

Bolta clindrica
------ Bolta cilindrica, compusa din

m Elemente arcuite din placi Knauf modelate din fabrica/ placi Knauf modelate la fata locului®,
Fata vizibila interioard/ exterioara, razar = ........... m, unghi de 180° (sfert de arc),

m Elemente prefabricate forma 12 conform fisei tehnice Knauf D19 din placi Knauf cu slituri

frezate (sanfrenate) in V,

Dimensiune laturaa = ........ mm,b=..... mm,c=........ mm

Grosime placi ...... mm, tip placi DIN 18180 GKB/ ..., lipit

Inclusiv schelet de sustinere suplimentar, executie conform desenului nr. D191-S1/......%.

Spécluire a placilor de gips-carton conform Codului de buna practica nr. 2 (BVG, decembrie 2007)

Standard de calitate Q2 $Spacluire standard.

Produs / sistem: Tehnica Knauf de realizare a cutelor i a suprafetelorcurbe ... m o RON ... RON

Tavan tip cupola

...... Tavan tip cupola din segmente de placi, curbate la fata locului.
Grosime: 12,5 mm straifuri din placi si 12,5/ 9,5/2x 6,5 * mm, placare
Raza cupola 2536 mm/ ........ mm ¥,

Diametrul 2132 mm (Berlin) / 2600 mm (Miinchen)/ .............. mm (cupola speciald) *,
Tnéltime 235 mm (Berlin) / 358,5 mm (Miinchen)/ ........... mm (cupola speciald) *, inclusiv schelet de
sustinere,

Spacluire pe intreaga suprafata a segmentelor din placi de gips-carton in vederea obtinerii unei
suprafete uniforme si plane.
Executie conform planului de executie nr. ......... *,

Produs / Sistem: Cupola Knauf Berlin/ Miinchen/ Cupola speciala * D193

*Se va alege varianta corespunzdtoare Total ............... RON
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Constructie si montaj, recomandari

knaof

Design Knauf pentru tavane

Tavanele cu design Knauf includ toate solutile
speciale necesare unei structurari individuale ce
are la baza tehnica Knauf de realizare a cutelor
si a suprafetelor curbe, precum si a cupolelor. T
combinatie cu tavanele din placi Knauf sau cu cele
din placi acustice Cleaneo® iau nastere elemente de
design estetice si functionale.

Solutiile prezentate in aceasta fisa tehnica constitu-
ie un imbold pentru promovarea ideilor individuale
si extraordinare. Puneti in practica cunostintele no-
astre tehnice. Va vom insofj de la inceput si pana la
punerea in practica a ideilor dumneavoastra. Servi-
ciul nostru de consultanta tehnica va nominaliza cu
placere o persoana de contact disponibila pt. dvs.

Serviciul de consultanta tehnica
Telefon: +40 21 650 00 40
Fax: +40 21 650 00 48

Un alt ajutor important in vederea planificarii
solutiilor de design pentru tavane este si pagina
de internet Knauf: www. knauf-formbar.de

Constructie

Solutiile de design Knauf pentru tavane constau intr-
un schelet de sustinere format din profile Knauf, pie-
se de suspendare, elemente de imbinare si de fixa-
re, placi Knauf sub forma unor elemente prefabricate
necesare in tehnica realizarii cutelor si a suprafetelor
curbe, precum si dintr-un proces de spacluire execu-
tatla standardul de calitate dorit. in plus, este posibild
si dispunerea de stucaturi.

Tehnica realizarii cutelor Knauf D191

Tehnica Knauf de realizare a cutelor se bazeaza pe
elemente prefabricate sau placi din gips-carton cu
slituri frezate (sanfrenate) in V executate din fabrica
care, in functie de solicitare, sunt livrate fie lipite in to-
talitate, partial lipite sau nelipite.

Printr-un slif frezat in VV executat intr-o placa de gips-
carton se pot realiza intr-un mod foarte simplu much-
i acoperite cu carton si, in acest fel, suprafefe per-
fecte. Sliurile frezate in V se pot executa in unghi-
uri diferite.

Cu ajutorul sliturilor frezate in V se pot obtine, de ex-
emplu, frize, lamele, grinzi lamelare, tavane pe mai
multe niveluri, cornise pentru iluminare indirecta,
capitondri ale reazemelor si grinzilor, precum i co-
ronamente ale coloanelor.

Nou: Slituri frezate in V cu tesituri.

Tn situatiile in care muchiile ascutite sunt percepute
ca deranjante, se pot folosi aceste noi tipuri de muchii.

Tehnica realizarii suprafetelor curbe Knauf D192
Tehnica Knauf de realizare a suprafefelor curbe se
bazeaza pe profile curbate/modelate din fabrica, pre-
cum si pe elemente prefabricate din placi de gips
carton, curbate fie din fabrica, fie direct pe santier, pen-
tru a putea pune in practica solutiile de design Knauf
pentru tavane.

Tn functie de raz3, placile suferd un proces de indoire
umeda sau uscata.

Astfel, se formeaza arcuri in forma de S, segmente
de arcuri, arcuri exterioare $i interioare, arcuri cu pre-
lungiri i capitonari ale reazemelor.

Tn cazul arcurilor ondulate si a sectiunilor conice se
impun segmente din placi special adaptate. Aceste
elemente sunt modelate corespunzator din fabrica.
Cupole Knauf D193

Cupolele Knauf sunt elemente de constructie pentru
schelete de sustinere si sisteme de placare. Profile-
le sunt curbate din fabrica, straifurile din placi si seg-
mentele de placi sunt adaptate corespunzator. Pro-
cesul de productie se realizeaza in functie de model
si in conformitate cu indicatjile din proiect. Indoirea
straifurilor si a segmentelor din pléci se realizeaza in
timpul procesului de montaj executat pe santier. Prin
spacluirea finala executata pe intreaga suprafata se
obtine o suprafata rotunda, uniforma.

Accesorii

Avetj la dispozitie 0 gama variata de accesorii pen-

tru scheletele de sustinere necesare la realizarea

solutiilor de design Knauf pentru tavane.

Cu ajutorul pieselor de suspendare si al elementelor

de imbinare a profilelor Knauf se poate obtine practic

aproape orice varianta de schelet de sustinere.

Dimensionarea scheletului de sustinere

Pentru punerea in aplicare a solutjilor individuale de

design Knauf pentru tavane nu se pot prelua pur si

simplu distantele obisnuite dintre elementele schele-

tului de sustinere (profile/elemente de imbinare/pie-

se de suspendare), deoarece greutatea unui tavan

poate varia fatd de cea obignuita.

Tn cazul unor neclaritati, va rugém sa contactatj servi-

ciul de asistenta tehnica Knauf.

Tn general, se pot utiliza urmétoarele piese de sus-

pendare Knauf:

m Piesa de suspendare directa

m Piesa de suspendare cu ancora

m Piesa de suspendare Nonius partea superioara si
piesa de suspendare Nonius partea inferioara, co-
lier Nonius sau piesa de suspendare combinata,
daca este cazul cu element de prelungire si piesa
de agatare pentru izolatji Nonius.

Fixarea placilor si a elementelor prefabricate Knauf
pe scheletele de sustinere metalice se realizeaza
cu ajutorul suruburilor autofiletante TN (grosime
tabla profile de pana la 0,7 mm), respectiv TB (gro-
sime tabla profile 0,7 - 2,25 mm) cu o adancime
minima de infiletare a profilului metalic de 10 mm.

Montaj, spacluire, aplicarea unui strat de acoperire si placare

Tn procesul de montaj puteti beneficia de consiliere
din partea persoanei de contact din cadrul Knauf.

Indicatji cu privire la montarea unei sectjuni de ta-
van, la spacluire, precum si recomandari referitoa-
re la placare si aplicarea unui strat de acoperire
se regasesc in fisele tehnice D11 Tavane din placi

de gips-carton Knauf, D12 Tavane din placi acusti-
ce Cleaneo® sau D15 Sisteme de tavane din grin-
zi de lemn Knauf.

Telefon: 021 - 650.00.40
Fax:  021-650.00.48
www.knauf.ro

® v e e

office@knauf.ro

Producatorul isi rezerva dreptul de a modifica specificafiile tehnice fara o instiintare prealabila. Garantia producatorului
se refera exclusiv la calitatea materialelor, a componentelor de sistem si a sistemelor in ansamblul lor. Proprietatile fizice,
chimice si mecanice ale produselor, respectiv caracteristicile fizico-constructive i statice ale sistemelor Knauf sunt
valabile numai in conditiile utilizarii materialelor si componentelor de sistem conform fiselor tehnice Knauf sau a
produselor recomandate in scris de catre compania Knauf. Indicatiile privind consumurile specifice de materiale sau
componente de sistem sunt stabilite pe baza experientei producatorului i in conditii de prelucrare care se abat de la

knany

prevederile mentionate in fisa tehnica, nu pot fi preluate ca atare. Utilizatorul/Cumpératorul va verifica pe propria
raspundere daca materialul sau sistemul este adecvat domeniului de utilizare si conditiilor specifice din santier. Toate
drepturile asupra fisei tehnice apartin producatorului. Modificari, reeditari si fotocopii, precum si extrase din figele tehnice
necesita aprobare scrisa din partea Knauf Gips SRL.
Adresa: 013702 Bucuresti, sector 1, Piata Presei Libere nr.3-5, City Gate Building-South Tower, Etj.4




